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콘크리트 압축강도 시험방법 : KS F 24054)

시험용 기구  1. 

1) 압축 시험기 압축 시험기는 의 표 시험기의 등급 에 규정하는 : KS B 5533 1( ) 1등급 

이상의 것으로 한다 또한 시험시의 최대하중이 칭량의 에서 칭량까지의 . 1/5

범위에서 사용한다 동일 시험기에서 칭량을 가할 수 있는 경우는 각각의 칭량. 을 

별개의 칭량으로 간주한다.

2) 상하의 가압판 상하의 가압판의 크기는 공시체의 지름 이상으로 하고 두께: , 는 

이상으로 한다 가압판의 압축면은 연마 가공으로 하고 그 평편도는 25mm . , 

당 이내이며 그 쇼어 경도는 이상으로 한다100mm 0.02mm , 70HS .

주   * ) 여기에서 말하는 평편도는 편평한 부분의 가장 높은 곳과 가장 낮은 곳을 

지나는 두 개의 평면을 고려하여 이 평면 사이의 거리로 나타낸다.

3) 구면 시트 위 가압판은 구면 시트를 가진 것으로 한다 구면 시트는 가압판 : . 

표면 위에 그 중심을 가지며 가압판의 회전각을 이상 얻을 수 있는 것으로 한다, 3° .

시료 준비  2. 

공시체의 수는 개 이상이어야 한다1) 3 .

시험을 하는 공시체의 재령은 일 일 일 또는 그 중 하나로 한다2) 7 , 28 , 90 .

3) 콘크리트의 강도는 공시체의 건조 상태나 온도에 따라 상당히 변화하는 경우도 

있으므로 양생을 끝낸 직후의 상태에서 시험을 하여야 한다, .

시험 방법  3. 

공시체의 치수를 측정한다1) .

 󰋯지름은 공시체 높이의 중앙에서 서로 직교하는 방향에 대하2 여 

까지 측정하고 높이는 까지 측정한다0.1mm , 1mm .

공시체의 지름 (󰋯 은 까지 측정하며 다음 식으로 산출) 0.1 , ㎜

한다 에 따라 끝맺음한다. KS Q 5002 .

    

 
 ,   

여기에서   는 직교하는 방향의 지름 임2 (mm)

시험기에 위치시킨다2) .

 󰋯공시체의 상하 끝면 및 상하의 가압판의 압축면을 청소한다. 

 󰋯공시체를 공시체 지름의 이내의 오차에서 그 중심축이 1%

가압판의 중심과 일치하도록 놓는다.

시험기의 가압판과 공시체의 끝면은 직접 밀착시키고 그 사 , 󰋯

이에 쿠션재를 넣어서는 안된다 다만 언본드 캐핑에 의한 . , 

경우는 제외한다.

돌아가기
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결과의 계산  4. 

공시체의 압축강도는 다음 식에 따라 산출하여 유효숫자 자리로 한다3 .

     


 




여기서  

  

  

압축강도: (MPa(=N/ ))㎟

최대하중: (N)

공시체 지름: ( )㎜  

품질관리기준  5. 

1) 일 강도용 개조 개 평균값이 적정강도 이상이고 공7 : 1 (3 ) [(F28-0.336)/1.51] , 시체 

각각은 적정강도의 이상일 것85% 

2) 일 강도용 개조 개 평균값이 설계기준강도의 이상이고 개조 28 : 1 (3 ) 85% , 3 9개의 

평균값은 설계기준강도의 이상일 것100% 

3) 거푸집 존치기간 판단용 구조체 부위별로 개조 개 평균값이 적정강도 이: 1 (3 ) 상이고, 

공시체 각각은 적정강도의 이상일 것85% 

강도시험에 불합격하였을 경우 조치4) 

  - 강도시험 결과가 규정강도보다 낮은 콘크리트로 나타나는 경우 KS F 2422에 

적합한 방법으로 개의 시험코어를 채취하여 강도시험을 하며 이때 코어의 3 , 

채취위치는 구조적으로 위험이 없는 부위로 한다 개의 코어의 평균 강도. 3 가 

공시체에 하중을 가한다3) .

공시체에 충격을 주지 않도록 똑같은 속도로 하중을 가한다 .󰋯

하중을 가하는 속도는 압축 응력도의 증가율이 매초  0.6± 󰋯

가 되도록 한다0.4MPa(=N/ ) .㎟

공시체 파괴시의 하중 4) 을 측정한다.

 󰋯공시체가 급격한 변형을 시작한 후에는 하중을 가하는 속도의 

조정을 중지하고 하중을 계속 가한다, .

공시체가 파괴될 때까지 시험기가 나타내는 최대하중을 유효 󰋯

숫자 자리까지 읽는다3 .
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설계기준강도의 이상이며 모든 코어가 설계기준강도의 보다 크면 85% , 75%

구조적으로 적정한 것으로 판정한다. 

참  고  

일 공시체 압축강도 결과에 의한 일 공시체 압축강도의 환산공식1) 7 28

   

일 추정 환산공식28 적 용 근 거

F28 = F7 + 미국  Slater

F28 = 1.51F7 + 3.43 주 도로위원회 OREGON

F28 = 1.35F7 + 30 일본 오노다 건설부제정 건축공사시방서 , 

주 상기 환산공식의 단위는 종래의 압축강도 단위인 임   ) kgf/㎠

하중을 가하는 속도는 매초 가 되도록 하여야 하므로 만약 기준이 2) 0.6± 0.4MPa(=N/ ) , ㎟

인 경우에는 초 정도에 강도시험 완료24N/ 24÷ 0.6 = 40㎟ 

공시체 지름에 따른 가압단면적 예시3) 

   

지름( )㎜ 단면적( )㎟ 지름( )㎜ 단면적( )㎟

99.6 7791.3 100.1 7869.7

99.7 7806.9 100.2 7885.4

99.8 7822.6 100.3 7901.2

99.9 7838.3 100.4 7916.9

100.0 7854.0 100.5 7932.7

 

압축강도 시험결과 산출사례4) 

   지름 인 콘크리트 공시체의 일 압축강도 시험결과 측정계기판으로부터 100 28㎜ ①208,544N  

의 최대 파괴하중 값을 얻었을 경우 압축강도 계산206,388N 213,640N , ② ③

작업 측정계기판의 최대 파괴하중 값에 대하여 유효수자 자리 읽음   - 1 : 3

              208,544 209,000 N,  206,388 206,000 N,  213,640 214,000 N→ → →

작업 개별 압축강도 값 계산 최대 파괴하중 공시체 단면적 보정계수   - 2 : ( / X ) 

                   209,000 / 7854.0 x 0.97 = 25.8123

                   206,000 / 7854.0 x 0.97 = 25.4418

                   214,000 / 7854.0 x 0.97 = 26.4298

작업 압축강도 값의 유효수자 자리 맺음 및 조별 평균 계산    - 3 : 3

개별 압축강도               : 25.8   25.4   26.4[N/mm2]① ② ③

평균 압축강도               : (25.8 + 25.4 + 26.4) / 3 = 25.9[N/mm2]
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장 품질서류 작성 시험 검사 작업일지 - 3 · # 6 -

콘크리트 슬럼프 공기량 염화물함유량 압축강도 시험 검사 작업일지( , , , ) ·

시 험 번 호   1. : 타  설  량 5. : 
시 료 종 류   2. : 생  산  자 6. :
타 설 일 자   3. : 타설일 외부기온 최고 최저 평균7. ( / / ) :
시 공 부 위   4. : 콘크리트 온도 8. :

공기량 슬럼프 염화물함유량                        시험일자 , , : 20    .     .  ■ 

슬럼프

슬럼프( )㎜ 기준 판정
①
②
③

공기량

겉보기공기량(%) 골재수정계수 ㉠ 공기량(%) 기준 판정
①
②
③

염화물함유량

측정치 (Cl-%) 단위배합수량( / ) ㎏ ㎥
㉡

염화물함유량( / )㎏ ㎥
㉢

기준 판정
S-1 S-2 평균

①
②
③

일 압축강도                                           시험일자 7 : 20    .     . ■ 

시료
번호

지름( ) ㎜ ㉣

파괴하중
(N) ㉤

개별 압축강도
(N/ )㎟

평균압축강도
(N/ )㎟

판정

추정28
일강도
(N/ )㎟

㉪d1 d2 d
압축강도
(N/ ) ㎟ ㉥

보정
압축강도
(N/ ) ㎟ ㉦

기준㉧ 평균값㉨ 기준㉩

S-1
S-2
S-3

일 압축강도                                          시험일자 28 : 20    .     .  ■ 

조
시료
번호

지름( ) ㎜ ㉣

파괴하중
(N) ㉤

개별 압축강도
(N/ )㎟

조평균 압축강도
(N/ )㎟

조 평균압축강도3
(N/ )㎟

판정
d1 d2 d

압축강도
(N/ ) ㎟ ㉥

보정
압축강도
(N/ ) ㎟ ㉦

평균값㉫ 기준㉬ 평균값 기준㉭

조1
S-1
S-2
S-3

조2
S-1
S-2
S-3

조3
S-1
S-2
S-3

본 시험은 에 의하며 수치의 맺음은 에 따른다 KS F 2402, 2405, 2421, 4009 , KS Q 5002 .※ 
작성요령 ※ 

레미콘   ㉠ 배합보고서의 골재수정계수 적용   레미콘㉡ 배합보고서의 시방배합 단위수량을 표기
동일 시료를 회 시험한 값의 평균치를 소수점 이하 둘째자리까지 반올림   2㉢ 
소수점 이하 자리 끝맺음                 1㉣ 유효숫자 자리 읽음3㉤ 
공시체 적용시 공란 처리 연속된 사사오입에 따른 측정오차 저감목적   100×200 “ ” [ ]  ㉥ Φ ㎜ 

공시체 적용시 보정계수 을 적용하여 계산하고 유효숫자 자리로 끝맺음   100×200 0.97 , 3㉦ Φ ㎜ 
   = × 85%                          ㉧ ㉩ = {F㉩ 28 설계기준강도( )-0.336} ÷ 1.51

호칭강도 설계기준강도   = ( × 1.51) + 0.336     = × 85%         = ( )㉪ ㉨ ㉬ ㉭ ㉭ 

시험 검사자 서명· : ( )○○○ 현장대리인 서명: ( )○○○ 공사감독자 서명: ( )○○○ 
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장 품질서류 작성 시험 검사 작업일지 - 3 · # 7 -

콘크리트 거푸집 탈형용 압축강도 시험 검사 작업일지( ) ·

시 험 번 호  1. : 타  설  량 5. : 
시 료 종 류  2. : 생  산  자 6. :
타 설 일 자  3. : 타설일 외부기온 최고 최저 평균7. ( / / ) :
시 공 부 위  4. : 콘크리트 온도 8. :

수직 부재용                                               시험일자  : 20    .     .■ 

시료
번호

지름
( ) ㎜ 파괴

하중
(N)

개별 압축강도
(N/ )㎟

평균 압축강도
(N/ )㎟

판정

d1 d2 d
압축강도
(N/ )㎟

보정
압축강도
(N/ )㎟

기준 평균값 기준

S-1

S-2

S-3

수평 부재용                                               시험일자  : 20    .     . ■ 

시료
번호

지름
( )㎜ 파괴

하중
(N)

개별 압축강도
(N/ )㎟

평균 압축강도
(N/ )㎟

판정

d1 d2 d
압축강도
(N/ )㎟

보정
압축강도
(N/ )㎟

기준 평균값 기준

S-1

S-2

S-3

예비용 부재용 시험일자  ( )                                        : 20    .     . ■ ○○ 

시료
번호

지름
( )㎜ 파괴

하중
(N)

개별 압축강도
(N/ )㎟

평균 압축강도
(N/ )㎟

판정

d1 d2 d
압축강도
(N/ )㎟

보정
압축강도
(N/ )㎟

기준 평균값 기준

S-1

S-2

S-3

비고 ※ 
본 시험은 에 의함    1. KS F 2405 .

    2. 콘크리트의 압축강도용 공시체는 를 기준으로 하되 의 공시체를150×300 , 100×200φ ㎜ φ ㎜  
사용할 경우 강도 보정계수 을 적용하여야 함0.97 .

    3. 거푸집 탈형용 공시체는 구조체 부위별 거푸집 존치기간 판단을 위해 수직부재용 수평, 
부재용 예비용 등 개조로 제작하여 압축강도 시험을 실시하여야 하며 예비용 공시체의, 3 ,  
압축강도시험은 수직부재용이나 수평부재용 공시체의 압축강도 시험결과 값이 품질기준에 
미달될 때 실시함.

시험 검사자 서명· : ( )○○○ 현장대리인 서명: ( )○○○ 공사감독자 서명: ( )○○○ 
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